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V§fukovd soustava pro sportovni automobily SKODA 136 L/A

Podle zkuBenosti se soutdinimi vozy SKODA 130 LR/B, jejich%Z vyfukové sou=
stava méla pfijgtelné vikohové ztrdty pii plndnf-hlukovych parametri, bylo
pfikfoéeno p¥i komstrukci soutdZniho vozu SKODA 136 L/A s ohledem na dals{
nové pofadavky k vyvoji nové vyfukové soustavy. S touto vyfukovou soustavou
mél soutéini v8z plnit s rezervou hlukové parametry a jejich stédlost pii
zvy§en£ vykonu a krouticiho momentu motoru.

P¥ umist&n{i soustavy ve voze mél byt dodrien predpie o zdkazu tvarovych
dprav karosérie. Déle byla poZadovéna vyéﬁi #ivotnost soustavy pri prijar
telné. hmotnosti. A B 54;;_,v

Novéd vyfukovd soustava, kterou zvorejnujemo, plni vSechny zadané poiadavky.
P# zkouSkédch bylo docileno snf¥en{ hladiny hluiu vozidla pii miien{ sta=-
tickou metodou p¥i ustdlenych otdEkdch 5000 ot/min a nésledné deceleraci
maximéln{ hodnoty 97 4B /A/. V§jimka z vyhldsky FMD &fslo 41/84 § 40 povo=-
luje maximdlni hodnotu s ohledem na chyby p¥i md¥eni 100+1 dB /A/. Vykon
motoru a kroutic{ moment vzrostl a zlepdil se pribéh, '

Umistén{ vyfukové soustavy ve voze bylé’proiodeno_tak, aby nobyld pﬁfné
tvarovd tlprava karosérie. Zav&Senim tlumife vyfuku na pravou motorovou patku
pres drzdk, bylo doc{leno souhlasného pohybu vyfukové soustavy 8 motorom.
Tim je zamezeno nakrucovini soustavy pri sniieni moZnosti lomd trubek. ‘

Popis vifukové soustavj

Soustava se sklddd z dilu tGplného predniho vyfuku, tlumide vyfuku, pravé

patky ulofen{ motoru s dridkem, drZdku tlumide vyfuku, spojovaciho materidlu
a pruZiny. '
Predni dfl vyfuku je pFiSroubovédn na litinové vyfukové potrubi, Do vystupn{
trubky predniho dilu je nasunut a pruZinou upevndn vlastni tlumié vyfuku.
Ten je pomoci drZdku a Sroub& upevndn na pravou patku uloZen{ motoru s drZdkem.

Spoj pPednfho dflu a tlumide je volny s predepjatou pruiinou.

Uplny predni d{l se skladd z piiruby, sekunddrn{ch trubek a p¥ipojovact
trubky s paticou na zaklesnut{ pruziny. Délky trubek a vzddlenost jejich svét=
veni jsou vypolteny a dolédény p¥i zkoudkéch vykonovych parametrd upraveného
motoru. '

Funkce tlumide vyfuku je zaloZena na reflexnim a dodatelné absorbénim prine=
cipu tlumeni hluku., Izolaci celého dvojitého plésté tlumice vyfuku je doe{~

leno malého vyzarovani hluku povrchem.



Konstrukce tlumide vyfuku je zaméYena na nizkou hmotinost, malé rozméry a
maximalni tlumic{ GSinek bez podstatného vliivu na vykonové parametry upra-
veného motoru. TMumid m4 vzdjemny pom3r objemd piedni komory, expanzni ko=
mory a zadni komory 2 : 4 : 1, pridemz vstupni trubka usti do expanzni komo-
ry, vystupni trubka do p¥edni komory & expanzni komora je spojena pfevadéci
trubkou se zadni komorou. Tato je spojena dal3{ prevdddci trubkou 8 komorou
pfedni. Vstupn{ trubke a vystupni trubka jsou zakotveny ve vikdch plésté
tlumie spoledn¥ s pladti absorbdnich tlumidd.

Vhodné volenym pomdrem komor & rozmi{sténim absorbinich tlumidd je elimino-
vén akusticky zkrat a vyzaFovand hlukové energie z vlastnich vstupnich a
viétupnich trubek jebsniéovéna absorbdnim materidlem a pldstém absorbénich
tlumi&8, Témito absorbinimi tlumi&i je rovnd%Z sniZovén strukturdlni hluk,
nebot vstupni a vystupni dérovand trubke nen{ pfimo spojena s pfépéikgmi
tlumiZe. UspoFdddnim absorb&nfch tlumidd je -zesilen vstup a vystup z tlumi-
de, kterym je zamezeno ulamovani potrubf v tdchto kritickych mistech. Vn&j-
51 p143%t a vnd3sf vika jsou dvojité, proloZend absorbinim materidlem pro

sn{fen{ vyzafovdni hluku a pro tepelnou izolaci.

Popis tlumice vjfgku a zplisob tlumeni hluku

Vnit¥n{ prostor tlumi¥e je rozddlen dvdma prepdikemi na piedni komoru,
expanzni komoru a zadni komoru v pomdru 2 : 4 : 1. Vatupni trubka je priva-
fena k absorbdnimu tlumi&i, rovndZ tak i vystupn{ trubka. Absorbdni tlumid
tvor{ dérovand trubka s plésti, vyplndnymi absorbénim materidlem. Vatupnl
trubka 8 absorbdnim tlumidem dst{ do expanzni komory. Tato je uprostred
tlumide a tlakové vina se v ni rozti{st{i. Prevddéc{ trubkou jsou plyny pie=-
védény do zadn{ nejmen3{ komory, kde dojde k dalsf{ expanzi a saniZen{ rych-
losti plynd. Prevdddci trubkou jsou plyny prevedeny do pPedn{ komory, kterd
je uklidnovaci. Z ni absorbdnim tlumilem, ve kterém dochéz{ k tlumen{ absor-
bof hluku, jsou plyny vedeny do trubky odvéddéef, .

Celkovy objem tlumile, velikostl komor a prirezy trubek jsou vypodteny 8

ohledem na objem motoru a po¥adované vykonové parametry.

Vyrobn{ postupy sloZit3jSich d4fld

D{1 vyfuku predni \Uplny

Di1 je svarencem, sklidajfoim se ze Sesti detaild. Svaren{ se provadi v jed-
noduchém svarovacim pripravku, kbtery zarudi{ dané rozméry. Dvé privodni trub-

de = b I - w ’ e =
ky @ 38, itioudtky 1,5 mm [sou ohnuly za tepla, napéchovane suchym pizkem nebo
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ocelovou drtf, s dostatednym pi{fdavkem na délce, podle plechové Sablony do’
pozadovanéhc tvaru. Po za¥fznuti trubek na predepsanou délku privarime k

trubkim svod, prirubu a patku na zahdknuti{ pruZiny.

Dosedaci plocha piiruby je opracovdna po svareni a vyrovnini jednotlivych

detaild pro dodrZeni rozméri.

Dosedaci plocha musi byt bez pFesazeni u trubek, aby t&snéni dosedalo v ce-
16 ploSe a nedoSlo k jeho propdleni. Piiruba je zhotovena z plechu tloustky

10 mm ofrézovani a doplndnd dvdma otvory ¢ 38,5 H 11 /soustruZenymi/.
Otvory ¢ 11 mm jsou vyvrtdny. Svod je vyklepdn na jednoduché dievéné_mhké-
té z plechu tloustky 1,5 mm v podtu 2 kusy. ' '

Po svarenf a opracovini piedniho d{lu vyfuku neopomeneme ho odzkouset na .
t&snost. I mald net&snost na prednim dflu zpisobuje pri deceleraci pFisdvani

!

vzduchu a “"sti{leni do vyfuku".

Tlumié¢ vyfuku

D{1 je svaFenec z patnicti detaild a podskupin. Sestaveni a svéren{ se prova-

i v jednoduchém’pfipravku, zaruéuj{cim dané rozméry.

Do uplndho plésté - posice 2 jsou zasunuty trubky s prepiZkami ~ posice 1 do
vzddlenosti 97 mm. _ |

P@ééf s prepi¥kemi je uzavien dvima vnitinimi viky - posice 3, kteréijsou
po obvodu zaveiena plamenem k plé¥ti. Lem pld3td v délce 630,5 mm je rozvafen,
V Sesti otvorech ve vnitinim plasti jsou provedeﬁy priverové svary #§ 6 mm do
prepéZek. Takto provedeny svatenec jJe vnitini tlumid vyfuku, kterj'jé proti'
vyzafovdan{ hluku a tepelné izolaci ovinut vloZkou plés5t& - posice 4. Vlozku
je vhodné ovinout refnou niti, aby se nerozvijela a neposunovala p¥i nasouva-
ni vnsjsiho plastd - posice 5 na svarenec. Po jeho stazeni a rozvareni ﬁo—
délného lemu, jsou k vnit#nim vikim pFiloZeny vloZky vika - posice 6 a vnéj-
3{mi viky - posice 7 je wvn&js{ pl48t uzavien. Rozvatenim lemu vnéjéich vik

s pldStém je tlumid uzavien. V levé Easti na vystupujfc{ trubku absorbdniho
tlumide je nasunuta a privarena piivadéc{ trubka - posice 8. Na ni v hornd{
34sti je ustavena a privarena patka - posice 9 pro zaklesnuti pruZziny. V pra-
vé ¥4sti tlumide na vystupujfc{ trubku absorbénfho tlumide je nasunuta a pri-
varena odvdddci trubka - posice 10. Mezi tlumi&, vstupni a vystupni trubku
jsou vloZeny a pYrivateny vzpdry - posice 11 a posice 12. Na vnsjs{ plést tlu~
mide json privaFeny vyztuhy - posice 13 a 14 zpevnujfc! plédt pro drZdk tlu=-

mile vyfuku - posice 15.
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Trubky s prepdZkami - posice 1 - 1 kus na provedend

Dfl je svarenec z piti detaild a svdreni se provadi v Jednoduchém pripravku
zarudujicim dané rozméry. Pro pozd8jS{ nasunuti trubek s prepdZkami do vniti-
niho plast& je dileZité dodrZet p¥i svéteni souosost prepaZek a trubek absor-

bénich tlumida,

Prepdika I. - posice 1 a = ! kus na proveden{

Vyklepinim na jednoduché dievéné maketd je vyrobena prepdZka, jeji otvory
a lemy jsou ostFiZeny niZkami,.

PrepdZka II, - posice 2 a -~ 1 kus na provedeni

Vyroba viz posice 1

Absorbn{ tlumi& - posice 3 a - 2 kusy na provedeni

Df1 je svafenec ze t¥ech detaild. Na dérovanou trubku - posice 1 b je navi~
nuta vloZka absorb&nfho tlumie ~ posice 2 b a je ovinuta re¥nou nit{, aby ne-
dochdzelo k rozvinovdni p¥i nasunuti absorb&nfho plaits tlumiée - posice 3 b.

Pléét Je po staZenf zavaren v délce 386 mm rozvarenfm lemu.

Trubke s dérovédnim - posice 1 b - 1 kus na provedenf

. Vyvrtéinim 608 dér ¢ 4 mm do trubky 45 x 1 mm a vyhrdlenim na vstupni éésti
ﬂe trubka zhotovena. Otiepy po vrtén{ uvnit? trubky je nutné odstranit,

VloZka absorbdniho tlumie ~ posice 2 b - 1 kus na proveden{

VloZka je zhotovens vyst¥iZenim ze skelné rohoZe tloustky 5 mm,

P15t absorbnfho tlumide - posice 3 b - 1 kus na proveden{

P148% je sbalen z plechu tloudtky 0,7 mm na trnu na dané rozméry.

Patka - posice 9 - 1 kus na provedeni

Patka je zhotovena vystriZenim a vyvrtdnfim otvoru ¢ 5 mm,

Odvédd&ci trubka ~ posice 10 - 1 kus na provedeni

Z polotovaru trubky # 45 x 1 mm je ohnuta trubka podle rozm¥rd s vyhrdlen{m
provedenym naraZenim trnu. Ohyby jsou provedeny za tepla shodné jako u posi-

ce 9,

Vzpéra trubky - posice 11 - 1 kus na provedeni

Vytvarovérd plechu a vyst¥ih pro trubku je moZno provést piimo podle tlumi=-

e a privdd&ci trubky,

Vzpdra odvddéci trubky - posice 12 - 1 kus na provedent

V¥roba je shodnéd s posiof 11,
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Vyztuha I. - posice 13 -~ 1 kus na provedeni

Vytvarovdn{ plechu provést pfea vhodnou kulatinu tak, aby tvar byl shodny
s plastém tlumice, :

Vyztuha II, - posice 14 - 1 kus na provedeni

Vytvarovdni plechu provést shodné jako posice 13,

Drzdk tlumide vyfuku - posice 15 - 1 kus na provedeni

Vyroba je opracovdnim tvaru, vyvrtanim a vypilovénim ovdlnych otvor&
z plechu tlouéfky 3,5 mm.

Pravd patka ulozeni motoru s drZdkem - 1 kué na proveden{

Na pivodn{ pravou patku motoru &islo dflu 441.0.3078=453.6 je navaren dxZék
- posice 1 c. Na svarenec patky 8 dridkem je priéroubovén drzék pro apojeni

8 tlumidem,
Driék tlumide vyfuku - 1 kus na provedeni’

2 plechu tloudtky 3,5 mm je vyroben drZék frézovdnim a pilovéni{m, Na odleh~
Zend jsou vyvrtdny otvory ¢ 20 mm. Ovalne otvory pro &rouby jaou rozpiIOVany
pro usnadndni montdfe a k vymezeni vyrobnlch dchytek,

Prevddéci trubka - posice 4 a - 1 kus na proveden{

" Trubka je zhotovena z polotovaru trubk§f¢'45 x 1 mm vyhrdlenim a jeho'ostfi-
hnutim na dané rozméry n&zkami. | : V

Propojovac{ trubka =~ posice 5a~1 kus na provedeni

Vyroba viz posice 4 a

Vnit#n{ plést - posice 2 - 1 kus na proveden{

Sbalenim na dPevéné maket&, zast¥iZenim na rozméry a vyvrtanim dér ¢ 6 mm

t pro privarové svary je zhotoven vnitinf plést.

Vnit¥ni viko - posice 3 - 2 kusy na provedeni

Vyklepinim na jednoduché dievéné maketd je vyrobeno viko, jeho# otvor a lem

jsou ostriZzeny nizkami,

Viozka plds8té - posice 4 - 1 kus na provedeni

‘Vlo?ka je zhotovena vystriZenim ze skelné rohoze tloustky 3 mm.

Vngjsi pladt - posice 5 - 1 kus na provedeny

Sbalenim na d¥evéné maketd a ost¥i%enim na dané rozméry je zhotoven vné&js{

p1é3f - obdobnd jako plééf vnitrni{ - posice 2,
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Vie#ka vika - posice & - 2 kusy na provedeni

VlioZzka je zhotovena vystiiZenim ze skelné rchoze tloudfky 3 mm, shodné

jako posice 4.

vn&3js{ viko - posice 7 - 2 kusy na provedeni

Vyklepén{m na jednoduché dfevéné maketé je vyrobeno viko shodné s posici 3.

P¥ivadsci trubka - posice 8 - 1 kus na provedeni

Z polotovaru trubky ¢ 50 x 1, 5 mm je ohnuta trubka podle rozmérd s vyhr-
dlen{m provedenym naraZenim trnu a zkalibrovinim, Ohyb trubky Je proveden

za tepla p¥i naplndni trubky suchym piskem,

‘Monté¥ vyfukové soustavy ‘do vozu SKODA 130°L/A

Vyfukovd soustava je lehce montovatelnd i demontovatelna, bez pouiifi pri=-
pravkd a specidlniho ndraaf. '
Predni dfl vyfuku se namontuje na litinovou vyfukovou trubku pomoc{ 3 ks

samojisticich matic M 10, Mezi p¥{ruby se vlo3{ tdsnén{ vyfuku. Pro usnad-
néni demontdZe je nutné potrit zavity zavrtnych Sroubd a vn33j3{ povrch trub-

ky ¢ 50 pastou Molyko.

Na drZak uplného tlumicde vyfuku p"iéronbujeme pomoci 2 ks Sroubd, podlozek
a matic ar#ék. '
Pdvodni pravou patku uloZen{ motoru nahradime ﬁplhou patkou s drZékem, na
ni% bude namontovan pomoci drZédku tlumice kompletn1 t1umid vyfuku, Spojeni
je zajist&no opét dvéma frouby M 8 a podloZkami pro prekryt{ ovdlnych otvo-
rd pro vyrovndni nerovrnost{ a vyrobnich uchytek. Dota¥eni drZdku Je prove-
deno pomoci pruZnych podlofek a matice i
gaviSen{m tlumide vyfuku na motorovou patku se doc{li pohybu tlumiéé vy=-
fuku s motorem a nedochdzi k nakrucovani tlumide a piipadnym lomdm trubek.

Viastn{ tlumi& vyfuku je rozhrdlenou vstupn{ trubkou nasunut na trubku pred-
niho dflu, na které se miZe p¥. ponybu mirn& naklénit e pohybovat. PruZnost

tohoto spoje zejidtuje pruZina.
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